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"La presence invention concerns des liaisons de 
places obtenues par scellement at pouvant presenter siiaulta- 
nement- our seporement : souplesse on rigidite, etancheite f iso- 
lement, tenue aux chocs ou: aux vibrations at permeffcre soi* 
une immobilisation totals dans tontes las directions soit une 
certains liberte de laouvement, et. ausal ime possinilite de 
dilatation, on* de retreint dee pieces assemblies et leur de- 
montage evsntuel „ 

Pour l*une des solutions tvpigues et. connues de 
ce genre, la fixation: est obtenue. par vis et 1 ' etancneite si 
elle est neeessaire par le montage d'un 3oint -fcorigue,, Une 
telle fixation, etanohe est- couteuse j em off at- 1'utilisation 
de vis at, d»um Spin*, torigue necessite un usinaga assez precis 
des pieces. Le sertissage powrrait ramplacer a luf seul dans 
certains cas la fixation assures par les vis et 1» etancneite 
obtenue par le joint, mais il presents 1 * inconvenient- de de- 
teriorer les. pieces.. 

Le collage pourrait supprimer toutes les pieces 
interaiediares necessaires aux liaisons, mais il presents 
d*autres inconvenients -j par exemple sur les liaisons de p±a~- 
ees femelles et males, il impose une certain© precision d*as~- 
semblage, un etat de surface assez bon. et une grande proprete 
des faces-*a coller, si non le film se repartx. mal et il. est 
difficile alors d*evaluer la valeur de la tenue de cette liai- 
son et. de cniffrer avea precision I s effort qu'il faudra ap- 
pliquer sur I'une des pifeces pour les separer. 

La proced£ sui.vaat !•• invention permet. d l eviter tous 
ces inconvenients. Ear celui-ci en effet il est- possible de 
lier sans precision particuli&re d' assemblage, sans utilisa- 
tion de quincailleries diverses aocessoires et sans precautions 
particuliferes, des pieces entr'elles. On- peut. egalement cnif- 
frer par avance la tenue de la liaison. De plus on pent obte- 
nir de par le choix du produit ou'du metal liquide in^ecte, 
simul taa&ant our. separemenfc aes liaisons de pieces, rigides ou 
souples,. etanch.es ou non. e'tancnes, isolees ou non islees, de 
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bonnes teniae aux chocs et aux vibrations et permettre aussi 
la dilatation ou le retreint des pieces assemblies et si ne'- 
cessaire xme certain© liberte' do mouvement d*uae place par 
rapport a U autre . - 

Ls procade obget de X* Invention est mis en appli- 
cation a partir i'ime piece qui doit-etra liea a una autre pie- 
ca. Cbacune d'elle comporte una damie gorge ou una cavite,. e.t 
sur l'une des deux pieces, la demie gorge ou la oavite est mls4 
en. communication avec la face exterieure. Au. montage,, les daux 
pieces sont maintenues dans leur position f onotionneile defini-f 
tive, et le produit ou le me'tal soit liquid© , soit visqueux 
aoit pateux est in D ecte a 1.' interieur de la gorge ou oavite 
en: vis avis, par les trous d»- alimentation. Apres le temps 
neeessaire a la transformation du produit ou du metal soit a 
chaud soit a f^oid le durcissement est obtenui et le joint as- 
sure la liaison. 

las produits ou. Iss metaux utilises pour former le 
Joint de liaison, peuvent . soit adherer aoit n© pas adherer aux 
surfaces. 

La demontage par destruction, du joint de liaison 
pent s'obtenir dam certains oas par pressioa., par- chocs ou 
par reaction, chiminue. les pieces peuvent-etre remontees, mais 
si le produit adhere proceder auparavant; aui nettoyage des capi- 
tes. 

- Le- demontaga sans rupture du joint s'obtient par 
rotation a partir d'une liaison avec filetage suivant la 
figure 9. 

le dessin figure I annexe, illustre a titre d'exeia- 
Pie elementaira et nom limitif un cas de liaison, conforme a. 
presente invention. 

Tel qu'il est represente le procede est mis en appli- 
cation, a partir d'un. carter ou- bocal I et d'un couvercle 2 * 
sur ciiaoune des deux pieces des demies gorges 3 et 4 qui po- 
sitioanees en vis a vissont alimentees a. partir de trous 5 
d»um produit ou d'un metal 6 qui durcit ou solidifie. 

B' autre s exemples illustres par les figures dont le^ 
numeros et titres sont ennonees ci-apres et non limitatifs, 
iJSSSSrS'a^? * ^°^ euse ^P^^es que peut of f rir c, 
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Figure I. liaison elernentaire d'une pi&ce male b. une piece 
f emelle 

Figure 2 liaison de pieces assures par une seule face de con- 
tact 

Figure 3. liaison renforcee & gorges multiples 

Figure 4- liaison assurant une immobilisation dans tous les sens 
Figure 5 liaison renforcee par melange d 1 elements solide& set 

produit de liaison 
figure 6 liaison renforcee par introduction d'une armature li 

ou de fibres renf org ant la liaison 
Figure 7f liaison de trois pieces de forme quelcanque 
Figure 8 le produit in^ecte -^orcbuille xme pikce interm^diaira 8 

resistante qui assure la liaison- 
Figure 9 liaison- avec f ile-bage permettant urn demontage sans 

rupture du> joint de liaison; 9 
Figure 10 montage permettant mouvement eirculaire grace a 
l f enveloppe tubulaire qui. re go it le produit de 
liaison 
Figure II freinage d'^crou 

Le precede, obget de 1* invention peut-§tre utilise 
dans tous les cas de liaison de deux ou plusieurs pieces eiL- 
tr s ellea f et tout particulierement lorsqu*il s*agit de liar 
une pifece male h una piece femelle* 

a . XI perraet des liaisons de pieces de toutes formes 
et peut-etro utilise pour obturer tout recipients 

Dans la fabrication de ^ ousts ou de bibelots il peut 
servir k lier des elements simples h peu de frais.* 

IX peut-§tre appliqu^ dans le batiment* en £lectri— 
cite, en sanitaire* en fonderie, en mecanioue et d'une manife— 
re gen£rale dans touts 1' Industrie^ 
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HBYBIDIOATIOHS 

1 - Precede' pexraettant d*obtenir les liaisons ds deux ou plusleura 
pieces de tout materiau par des joints pouvant presenter souplesse ou rigidity 
^tauchexte", isolement et percaettre I'iiraobilisation parti elle ou totals, Is. 
dilatation, le ratreint et le d^namtage des pieces asse^blem* Cette liaison 
eat earacterisee par 1$ fait quelle est assures a partir d*un produit ou 
d*un me^tal liquids de seelleaent injecie dans des gorges, rainures ou cavitds 
en vis a, vis existences sur chaque piece, etpar ce produit ou ee n^tal iii^ec- 
td .qui" est solvent le degre' de precision de 1* assemblage, liquide, YisoueueK 
ou pateur avant de solidifier ou durcir pour assizer le joint de liaison* 

2 - Precede* selon revindication I f caracterise' par le fait que 
I'on introdult dans lea eavites do liaison, avee le produit ou le jcsa't&l 
injecte des corps- solides, des fibres' ou des armatures destines h renforcer 
los liaisons apres durcissement ou solidification du produit ou du metal 
injected 

3 - Proceeds' selon xevexidication I et 2 , earacteris£, par le fait 
que le produit ou le metal injects assure les liaisons de pieces de toutes 
formes a partir de cavit^s et de trous d* alimentation %alement de toutes 
femes et de toutes grosseurs et disposes pour repondre au mieux au besoin de 
la liaison. " ■ 

4 - Proce'de' selon revendieation 1*2, et 3, caraetfoi.se' par le fait 
que le produit ou le me*tal injects jousr un role secondaixe de verrou ou de 
frein-permettant ainsi.-, h une piece ou a un Element intena^diaire plus resis- 
tant d* assurer la liaison* " . 

5 - Proce"de* selon revendication 1,2,3, ©t 4, caxacteriae' par le 
fait que le produit ou le metal injects spouse la foise- d'un filetage existent 
sur I'una des pieces pour permettre le demontage eventual sans rupture du 
joint de liaison. 

6 - Proadde* selon revendication 1,2,3,4 et 5, caract&rise* par le 
fait que le produit ou le metal inject^ pour laisser une certain© liberie" de 
mouvement a chacu^ie des pieces assemblies n* adhere pas ou alors il 
est injects dans une enveloppe interpose, entre les pieces a lier« ? 0 ur de 
tres petits mouvejssnts le produit adhere map_s dans ce cas le joint de 
liaison rests souple« - 
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FIG. 4 




Coupe suj'vant A 
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Coupe auivanfc C 
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